PROIECTANT: BENEFICIAR:
S.C. PRODOMUS S.R.L. SERVICIUL PUBLIC POLITIA
COMUNITARA A MUN. PITESTI

CAIET DE SARCINI NR. 3
VOPSITORII CU EMAIL ALCHIDIC PE SUPRAFETE METALICE

GENERALITATI

Prezentul caiet de sarcini stabileste conditiile si modul de executie, conditiile
tehnice de calitate si modul de verificare a acestora, pentru lucrarile de vopsitorii cu
email alchidic pe suprafete metalice, la cladiri care nu sunt supuse actiunii agresive a
agentilor chimici.

STANDARDE DE REFERINTA
-C3-76 Normativ pentru executarea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii
- C 56-85 Normativ pentru verificarea calitdtii si receptiei lucrdrilor de constructii
si instalatii aferente.

MATERIALE SI PRODUSE

Materialele prevazute in proiect si cele puse in operda, vor avea caracteristicile
tehnice conform standardelor si normelor interne, specificate in capitolele
11,12,13,14, ale Normativului C3-76 pentru materialele indigene.

Materialele utilizate la executarea vopsitoriilor trebuie sid corespunda
prevederilor din urmatoarele standarde de stat si norme interne al unitatilor
producatoare:

- Diluant D 005-12;

- Grund pentru astupat porii, STAS 5192-75;

- Chituri de cutit, C 895-7;

- Email alcihidic, E 875-2;

- Grund anticoroziv pe baza de miniu de plumb 355 - 6;

- Hartie pentru slefuire uscata (HCN), STAS 1581 - 61.

Materiale din import se vor putea pune in opera numai dacad sunt insotite de
Agrement tehnic emis de laboratoarele autorizate din Romaénia.

TRANSPORT SI DEPOZITARE
Depozitarea materialelor pentru vopsitorii se va face in depozite inchise sau
acoperite si ferite de umezeala. Se vor respecta indicatiile furnizorului.



Materialele utilizate la lucrari de vopsitorii vor fi depozitate in locuri uscate si
ferite de inghet.

Depozitele trebuie sd satisfaca conditiile de securitate impotriva incendiilor.
Se recomanda ca temperatura la locul de depozitare sa fie cuprinsa intre +7°C si +
20°C.

In timpul depozitirii se va urmiri ca ambalajul sa fie ermetic inchis, pentru a
se evita scurgerea, uscarea sau murdaria produselor.

Transportul si depozitarea materialelor din import vor respecta instructiunile
producatorilor.

LUCRARI CE TREBUIE TERMINATE INAINTE DE INCEPEREA
VOPSITORIILOR

Inainte de inceperea lucrarilor de vopsitorii trebuie sa fie terminate lucrarile de
pardoseli precum si lucrarile de montaj a echipamentului tehnologic si a instalatiilor
interioare.

Tamplaria metalica trebuie sa fie montatd definitiv; accesoriile metalice la
tamplarie trebuie sd fie montate corect si buna lor functionare sa fie verificata.

La executarea vopsitoriilor se vor lua masuri pentru protejarea pardoselilor
pentru a le feri de umiditate si de murdarire.

PREGATIREA SUPRAFETELOR

Suprafetele metalice nu trebuie sd prezinte pete de rugind, pacurd, grasimi,
mortar, vopsea veche, noroi, gheata, zdpada etc.

Rugina se indeparteaza prin frecare cu perii de sarma, spacluri de otel,
razuitoare, dalti, piatra abraziva sau prin sablare sau ardere cu flacara.

Petele de grasimi se sterg cu tampoane inmuiate in solventi (white- spirt,
terebentind, benzina usoara toluen). Se interzice folosirea petrolului lampant sau a
benzinei auto, care pot intretine coroziunea metalului.

CONDITII DE EXECUTIE A VOPSITORIILOR

Lucrarile de vopsitorii se vor executa in conformitate cu proiectul de executie
si prevederile prezentului caiet de sarcini.

Vopsitoriile nu se vor executa pe timp de ceata si nici la un interval mai mic de
2 ore de la incetarea ploii (in conditii de temperaturi care sa permitd uscarea
suprafetelor). Se va evita lucrul la fatada in orele de Insorire maximd sau vant
puternic, pentru a evita uscarea accelerata si craparea peliculelor.

Diferenta de temperatura intre aerul Inconjurator si suprafetele care se vopsesc
nu trebuie sa fie mai mare de 6°C pentru a se evita conservarea vaporilor.

Se interzice folosirea vopselelor cu termenul de utilizare depasit, acestea vor
putea fi folosite numai dupa verificare



PRESCRIPTII DE EXECUTIE

Vopsitoria cu email alchidic se aplica pe suprafete de metal dupa terminarea
lucrarilor pregatitoare.

Tamplaria se furnizeaza pe santier gata grunduitd cu grundul de imbinare si
respectiv, grund anticoroztiv.

Grundurile se vor aplica intotdeauna manual, cu pensula, pentru a asigura o
legdturd mai buna a vopsitoriei ulterioare cu suprafata suport.

Dupd grunduire se executd chituirea defectelor locale, slefuirea locurilor
chituite si stergerea de praf dupa uscare. Apoi, in cazul unor lucrdri de calitate
superioard, se executd una sau doud spacluiri complete ale suprafetelor, urmate de
slafuiri dupa uscare si stergerea prafului rezultat.

Materialul pentru spacluit se prepard din chit de cutit, si diluant special D005-
12 cu vopsea la culoare.

Diluant special se adauga la chit pana la obtinerea consistentei de lucru pentru
spacluire.

Slefuirile succesive se fac cu hartie sau panza de slafuit cu granulatii din ce in
ce mai micim pentru diferite straturi, in functie de rugozitatea suprafetei suport si de
calitatea ceruta

In general se vor aplica 1..2 straturi de spacluire in grosime de 0,2..0,5 mm, la
lucrari de calitate superioara se vor executa 3 spacluiri.

Aplicarea vopselei se va face in doua straturi.

Vopseaua se aplica intr-un strat uniform fard a se lasa urme mai groase sau
mai subtiri de vopsea si va fi Intinsd pana la obtinerea unei bune adeziuni de stratul
inferior.

Se recomanda ca tamplaria detasabila sa fie vopsita n pozitie orizontala.

Straturile de vopsea succesive se intind pe directii perpendiculare, unul fata de
celalalt.

Executarea lucrarilor pe timp friguros se va face in conformitate cu prevederile
din “Normativul pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii si
instalatiilor aferente” indicativ C 16-84.

CONTROLUL CALITATII SI RECEPTIA LUCRARILOR

Controlul calitdtii lucrarilor se face de catre investitor si proiectant, urmarindu-
se respectarea prevederilor din prezentul caiet de sarcini.

Pe parcursul lucrarilor de vopsitorii se va verifica in mod special:

- indeplinirea conditiilor de calitate a suprafetelor suport;

- calitatea principalelor materiale ce intra in opera, conform standardelor si
normelor interne de fabricatie respective;



- existenta agrementului tehnic si valabilitatea acestuia la data inceperii
executiei;

- respectarea prevederilor din proiect si a dispozitiilor de santier;

- corectitudinea executiei.

Pentru lucrarile gasite necorespunzatoare se vor da dispozitii de santier pentru
remediere sau refacere.

Receptia lucrarilor de vopsitorii se va face numai dupa uscarea lor completa.

Inainte de inceperea verificarii calititii vopsitoriilor se va controla mai intai
daca s-a format pelicula rezistenta, fapt ce se constata prin ciocnirea usoara a vopselii
cu degetul in mai multe puncte.

Prin examinarea vizuala se verifica aspectul vopsitoriilor avandu-se in vedere
urmatoarele:

- suprafetele vopsite trebuie sd prezintd pe toatd suprafata acelasi ton de
culoare si acelasi aspect lucios sau mat, dupd cum se prevede in proiect sau in
mostrele stabilite.

Vopseaua, de orice fel, trebuie sa fie aplicata pana la “perfect curat” adica sa
nu prezinte straturi stravezii si nici pete, desprinderi, cute, basici, scurgeri, lipsuri de
bucati de peliculd, crapaturi ori fisuri, care pot genera in viitor desprinderea stratului,
aglomerdari de pigmenti, neregularitati, cauzate de chituri sau slefuire
necorespunzatoare, urme de pensula, fire de par, urme de vopsea insufiecient frecata
inainte de aplicare, etc.;

la vopsitoriile executate pe tamplarie se va verifica vizual buna acoperire cu
pelicula de vopsea a suprafetelor se va controla ca accesoriile metalice vizibile
(silduri, cremoane, drucare, olivere, etc.) sa nu fie patate de vopsea.

INTRETINEREA LUCRARILOR DE VOPSITORII

Vopsitoriile cu email alchidic, se spalda cu carpa sau buretele cu apa calda si
daca este necesar se adauga si sdpun sau detergenti, dupa care se revine si se sterge
cu o carpa uscata.

In cazul in care spilarea nu este necesari, suprafata se poate sterge direct cu o
carpa uscata flanelata.

Este interzisa spalarea unei vopsitorii cu vechime mai mica de 14 zile.

MASURATOARE SI DECONTARE

Masurarea lucrdrilor de vopsitorii se face conform prevederilor tabelului
intocmit la capitolul din interiorul de norme de deviz “C” pentru lucrdri de
constructii industriale agrozootehnice, locuinte si social - culturale.

Muncitorii care prepara amestecuri de lacuri si vopsele de toluen sau alti
solventi inflamabili, le transvazeazd din butoaie sau bidoane, trebuie sa poarte



ochelari de protectie si sd efectueze aceste operatii in locuri ferite de surse de foc.
Intocmit:
Ing . Vlad Dragos



